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L'OUTILLAGE

Marcel OTTET et Dominique BONJEAN2

CONCEPTION

La notion d'outil pal6olithique doit Otre ici r6duite d celle de "bords actifs", am6nag6s
sur une matidre dure et prdservds pour cette raison. L'outil, dans ce sens, est donc le reflet
d'une sdrie d'actions de natures vari6es et aboutissant finalement aux rejets observables par
I'arch6ologue.

Plus qu'ailleurs, cet enchainement de gestes conditionne l'6tat du rebut, issue fortuite
d'actes agencds. Ainsi, allons-nous d6limiter des natures de sequences vari6es, approprides d la
fois aux mat6riauL aux intentions et aux rdalisations finalement mises en oeuvre.

L"'outil" pal6olithique combine, en une rdsultante complexe, ces sdries d'6v6nements,
disjoints dans leur accomplissement successi{ mais figds dans l'6tat of ils s'offient d I'analyste
contemporain.

Souvent ddja, il fut soulign6 combien la forme finale d'un outil de cette nature
d6pendait moins d'un objectif pr6congu que d'un 6tat progressivement constitud par la vie
m6me de cet objet @ibble, 1987; Peretto e.a., 1997). On peut y ajouter toutefois que les
phases techniques prdalables ont aussi determin€ les formes de base et que ces agencements
tenaient compte a h fois des caractdres m6caniques des matdriaux auxquels ils s'appliquaient et
des habitudes comportementales inculqu6es par le groupe dont ils se trouvaient intimement
lmpr6gn6s. Ces r6ponses gestuelles atx contraintes m6caniques furent elles-m6mes agencdes
par un rapport environnemental (disponibilitd des roches) et social (collecte et transport de
mat6riarx 6loignds). De telle sorte que ces agencements gestuels r6percutent en fin une
certaine forme d'6quilib,re, 6labor€e par le milieu culturel, en rapport d ses propres besoins et
ddployant, par de justes npsures, une gamme de capacit6s approprides (Geneste, 1991).

Outre donc les potentialitds offertes par ce milieu intdrieur port6 par la soci6t6, le rejet
consid6rd au point d'aboutissement arch6ologique enregistre dgalement les dvdnements,
anodins ou aldatoires, successivenrent traverses par ces "fils d'outils" de matidres dures.

Le contact, jadis opdr6, entre le geste technique et la matidre traitde fut assur6
provisoirement par un 6l6ment caillouteux, dur, porteur des stigmates autant de ces modes
d'emmanchement, de I'intensit6 d'utilisation que des proc6dds de mise en forme ou de transport
pr6alables.
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Ces aspects al6atoires et d'une infnie complexit6 dans leurs agencements potentiels
multiples ont contraint les typologistes modernes d des exercices linguistiques, path6tiques par
leur obstination hdroique et leur vacuit6. A une extr6mit6 de la classification formelle, se
trouvent des multitudes d'€l6ments singuliers, r6sultant d'actions abandonn6es en leur 6tat
occasionnel. A I'autre extr6mitd se situent des classes de comportements techniques si
g6ndraux qu'ils peuvent correspondre i des universaux produits par I'esprit humain, en tous
moments et en tous lieux, 'le Levallois" par exemple (Otte, 1995).

Notre analyse doit donc pr6alablement ddfinir un niveau d'6tude oir elle se situera.
Certes, les 6v6nements d6compt6s portent un sens (telle activit6 fut mende), mais leurs
r6currentes av6r6es enrichiront leur signification. C'est pourquoi nous tenterons ici de
discerner, en toute subjectivit6 assum6e, le niveau d'approche pertinent.

Ces r6serves justifient d la fois I'absence de rdfrrence d une liste typologique classique
et I'intdgration d'aspects m6caniques dans la d6finition des groupes d'outils finalement adoptds.
Cette conception "intdgr6e" s'approchera ainsi peut-6tre, plus d'une description analytique que
d'une ddtermination au sein de classes taxinomiques. A tout le moins, nous espdrons que ces
"fragments d'6v6nements gestuels" porteront un sens d6passant I'anecdote et contribueront d
comprendre le fonctionnement traditionnel men6 par les occupants de Sclayn, il y a 130 mille
flns.

1. Documents en chert

En d6pit de I'abondance des restes percutds (3.873, voir 6tude de P. Van der Sloot, ci-
devant), I'outillage fagonni y est extr€mement r6duit. La nature de cette roche est
particulidrement propice d l'6clatement de la matidre en menus fragments. Un 6clat pr6pard
manifeste un soin particulier i sa rdalisation (figure 1/1). Un long 6clat laminaire fut par contre
soigneusement retouch6 en racloir convexe sur toute la longueur du bord lat6ral (figure U2).

Quoique abondante localement, cette roche ne fut pourtant pas choisie dans l'dlaboration de
formes approprides, ni pour des fonctions de longue dur6e (rares retouches spontandes), ni
pour celles d'emmanchement (mises d longueur; amincissement).

2. Documents en calcaire

Rarement observds (56 pidces seulement), les documents sur 6clats calcaires ont pu
6galement dchapper aux fouilleurs. M€l€s aux dboulis naturels, faits d'une roche identique, ils
s'y confondent d'autant plus facilement qu'ils sont couverts d'argile et observ6s dans I'obscurit6
de la grotte. De plus, I'altdration profonde que cette roche subit au contact des sediments tend
d faire disparaitre les stigmates du d6bitage (bulbes, stries). Ceux-ci ne sont en fait observables
que $r les artefacts de dimension supdrieure d 3 centimdtres, tronqtrant ainsi les analyses li6es
au calibrage de I'industrie.

N6anmoins, une sdrie d'6clats trds 6labor6s flrent reconnus. Ils attestent par exemple
des proc6d6s de mise en forme et de prdparation latdrale, 6tonnamment prdcis en d6pit de
I'aspect fruste de cette roche. Une encoche (figure 2) fut r6alis6e sur "6clat ddbordant" (Boitda,
1994) et quelques grands 6clats d prdparation centripdte en furent fagonn6s (figure 3).
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3. Documents en qttirtz

Extr€mement abondants (6.375 pidces), ils se trouvent surtout sous la forme de petites
esquilles, dues simplement d l'6clatement de cette roche lors de la percussion. N6anmoins,
I'intensit6 de son emploi est rdellement attest6e par I'importance des nucl6us retrouvds sur le
site (figure 4).

Les galets d'origine proviennent des plages nurines, ddposees d proximit6 du gisement
(plateaux environnants, par exemple, et remplissage des chemin6es). La percussion centripdte
est violente et aboutit d des blocs terminaux globuleux, d facettes grossidres.

Pourtant, nous y avons observ6 des 6clats trds 6labor6s, i prdparation centripdte, talon
facettd et bords latdraux ddbordants (figure 5). Des modes de mise en forme distincts leur
furent donc appliqu6s, selon les cas, objectifs ou circonstances. Les contraintes m6caniques
extrOmes pr6sent6es par cette roche n'eurent donc pas pour effet la contrainte radicale excluant
l'6laboration des formes d'6clats.

Bien qu'elle ne s'y prOte gudre, cette matidre n'emp0che pas le raffnement pr6paratoire
dont la performance pointe d travers la rudesse gdndrale des techniques.

Les rares "outils amdnagds" dans cette roche sont de larges 6clats, retouch6s et
denticul6s, dont les retouches semblent rdsulter davantage d'une utilisation rude que d'un
am6nagement intentionnel et pr6alable (figure 6).

4. Documents en quartzite

Nettement plus rares (696 pidces), ils proviennent de galets plus massifs, recueillis, soit
sur les plateaux, soit surtout dans le lit de la Meuse, proche d'un kilomdtre environ. Leur mise
en forme procdde par des m6thodes techniques e h fois 61abor6es et vari6es (voir 6tude M.H.
Moncel, ci-aprds). Par exemple, une partie des blocs allong6s furent d6bit6s en tranches
obliques, donnant spontan6ment un dos cortical oppose dr un tranchant robuste. Par contre, des
formes d'6clats, trds 6labor6es, attestent d'une pr6paration centripdte (figure 8) plus ou moins
allongde, et de toutes les dtapes interm6diaires i I'extraction de pidces pr6form6es (figure 7).
Les outils qui en sont issus (par fagonnement ou par usage) apparaissent tels des denticul6s
(figrrres 10 et 12), des racloirs massifs (figwes 9/2, ll et 13) et des couteaux, tels qu'autant
d'actions d6laiss6es (voir d6comptes ci-dessous). La gamme d'6l6ments de pr6paration
tdmoigne, elle aussi, de ces phases conceptuelles interm6diaires, somme toute peu appropri6es
i lindgularit6 de cette roche.

En ce matdriau, quelques pidces bifaciales, montrent la permanence de la sculpture sur
blocs, selon le mode acheul6en (figure 9).

5. Documents en silex maestrichtien

Le silex "maestrichtien" pr6sente la plus grande diversit6, typologique et technique.
D'origine semi-lointaine (cr6tac6, au-deli de la Meuse, d environ 30 kn; cf P. Van der Sloot,
ci-devant), ils firent transport6s d la grotte e l'6tat de rognons, tels que les plages corticales
lattestent abondamment. Cette roche fut manifestement recherch6e en pr6ftrence par les
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occupants de la grotte (2.177 vestiges) rnalgr6 son dloignement relatif. On y constate la

prdsence de "chaines opdratoires" complexes et distinctes : d la fois de nets dclats pr6par6s

1typ. t"rruilois) et, majoritairement, des 6clats 6pais, i d6bitage transversal de type Quina (cf.

6tude L. Bourguignon, ci-aprds).

Repr6sent6es au gisement dans leurs diftrentes phases, ces chaines opdratoires,

r6alisdes sur place, manifestent des intentions distinctes, selon le proc6dd suivi.

Il ne s'agit pas ici de mise en fonctionnement de proc6d6s techniques en fonction de

d6placements ult€rieurs.

Les outils transform{s sont domin6s par les racloirs (dont doubles convexes et Quina d

front 6pais) et les denticul6s. Quelques pidces bifaciales (figure 14) furent 6galement fagonndes,

directement d partir de petits blocs apportds. Les denticulds corticaux (figures 15 et 16) et les

encoches sont 6galement pr€sents. La singplaritd typologique tient en la frdquence de supports

corticaux utilisds pour le fagonnement d'outils et I'intensitd de la retouche qui leur fut appliqude
(figure 17). Plusieurs cassures m6dianes, sur des outils d doubles bords transformds,

manifestent I'intensit6 d'utilisation et la probable fixation dans un manche (figure l8). Les dos,

corticaux ou abrupts, sont fr6quents (figure l9), sugg6rant une utilisation manuelle directe
(figure 20). Enfin, les supports les plus 6labor6s (6clats Levallois ou centripdtes) furent peu

transformds en outils spdcifiques ou portent de simples traces marginales d'utilisation (figure

2l). a6i ces deux modes de supports, s'ils ne sont pas mutuellement exclusifs, indiquent

n6anmoins, en aval de leur fonction, des intensit6s de mise en forme, totalement distinctes.

6. Documents en silex campanien

D'origine lointaine (environ 80 km), ce matdriau est aussi plus rarement repr6sent6 (71
pidces). Ses excellentes qualit6s m6caniques (matidre homogdne, grain trds pur) furent telles
qu'il fut n6anmoins r6colt6 et transport6 finalement jusqu'd la grotte. Les modes de
fagonnement y sont aussi les plus syst6matiquement 6labor6s. En m0me temps, ces 6l6ments
appartiennent presque toujours d I'extr6mit6 des chaines opdratoires (voir dtudes ci-jointes). De
grands 6clats Levallois (figures 22 et 23) nous sont parvenus tels quels, en I'absence d'6l6ments
pr6paratoires (et en d6pit d'un tamisage serrd !). I'stgillage y est 6galement 6labor6 : de grands
racloirs, r6guliers et sym6triques (figures 24 et 25). Curieusement aussi, trois pidces d
retouches plates inverses (figures 26 et 27) y font leur apparition : il semble s'agir de couteaux,
destin6s d I'emmanchement. En effet, un des bords y est rendu tranchant par retouches fines et
r6gulidres, tandis que la face inftrieure est am6nag6e par retouches plates. La raret6 (due d la
distance) et I'importance (due au mat6riau) suscitaient probablement ces modes 6labor6s
d'emmanchement pour ces catdgories d'outils, rares d Sclayn. Les travaux de r6affirtage de
I'outillage ont 6t6 ex6cut6s sur le site, comme en tdmoignent les 28 6clats de retouche (: 40
%).

7. Documents en phtanite

Deux pidces seulement nous sont parvenues en ce mat6riau d'origine lointaine (Brabant,
environ 50 km). Un grand 6clat mis en forme (figure 2811) est accompagnd d'un racloir par
retouches inverses r6alise sur 6clat de pr6paration centripdte (figure 28/2). L'dlaboration
technique montrde par ces deux pidces et I'absence d'6l6ments interm6diaires se justifient d

130



M. OTTE et D. BONJEAN - L'OUTILLAGE

nouveau par la distance d'approvisionnement et par la qualit6 de ce mat6riau, suscitant
I'dlaboration technique.

8. Documents en gris tertiaire

Une seule pidce nous est parvenue, en cette matidre, 6galement d'origine lointaine (une
cinquantaine de kilomdtres). Il s'agit d'un superbe 6clat Levallois, trds 6labor6, autant sur sa
face supdrierue que sur le talon de percussion (figure 29). Aucune trace d'utilisation ou
d'amdnagement n'apparait clairement sur cette pidce qui dvoque plut6t la performance
technique, transportde et conserv6e qu'un rejet d vocation domestique. Ici encore, les
comportements potentiels s'enrichissent de nouvelles dimensions.
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Figure 1. Chert : 1. Eclat prepar6 ; 2. Racloir simple convexe.
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Figure 2. Calcaire : encoche sur eclat d6bordant.
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Figure 3. Calcaire : 6clats i pr6paration centripete.
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Figure 4. Quartz : nucl6us.
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Figure 5. Quartz : 6clat ddbordant, de prEparation centripdte.
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Figure 6. Quartz : 6clats retouch6s.
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Figure 7. Quartzite : 6clats de pr6paration.
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Figure 8. QuarEite : 6clats de pr6paration.
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Figure 9. Quartzite : pieces bifaciales.
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Figure'10. Quartzite : denticul6s.
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Figure 11. Quartzite : racloirs massifs.
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Figure 12. Quartzite : denticul€s.
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Figure13. Quartzite : racloirs massifs.
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Figure 14. Silex maestrichtien : pieces bifaciales.
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Figure 15. silex maestrichtien : denticulds surEclats corticaux.
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Figure 16. Silex maestrichtien : denticul6s et encoches sur 6clats corticaux.
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Figure 17. Silex maestrichtien : racloirs.
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Figure 18. Silex maestrichtien : outils i double bords transform6s.
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Figure 19. Silex maestrichtien : racloirs i dos corticaux ou abrupts.
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Figure 20. Silex maestrichtien : racloirs i dos corticaux ou abrupts.
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Figure 21. Silex maestrichtien : €clats de type levallois ou centripdte peu
retouch6s.
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Figure 22. Silex campanien : 6clats levallois.
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Figure 23. Silex campanien : Eclats levallois.
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Figure 24. Silex campanien : grands racloirs.
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Figure 25. Silex campanien : grands racloirs.
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Figure 27. Silex campanien : racloirs i retouche plate inverse.
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Figure 28. Phtanite : 1. Grand €clat pr6par6; 2. Racloir i retouche plate

inverse.
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Figure 29. Grds tertiaire : grand 6clat levallois.
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CALIBRAGE DE L'INDUSTRIE

L'industrie de la couche 5 est composie d'environ 13.250 artefacts pour un poids total
de 73 kilos (figure 30). Les roches d'origine locale sont majoritaires, composdes de calcaire et
de chert (provenant des afleurements proches de la grotte), de quartz et de quartzite (r6colt6s
le long des berges de la Meuse). Le silex maestrichtien (la Hesbaye : 5 d 25 km) constitue la
totalitd des roches semi-locales. Les roches d'origine lointaine, telles le grds bruxellien et le
phtanite (Brabant : 40 km), le silex de Spiennes et le silex campanien (Hainaut : 70 km) sont
trds faiblement repr6sentdes (1 Yo) augisement (figure 3l).

La majoritd des enldvements sont de petites dimensions, gg yo d'entre eux sont
inferieurs d 7 cm (figure 32). Ils ont, en moyenne, une taille de 2.75 centimdtres et un poids
moyen de 5.2 gralnmes. De l6gdres variantes se marquent entre les tailles moyennes des eclats
selon la nature des matidres premidres utilis6es.

Matiire nremiire taille moyenne (en cm) poids moyen (en gr)
silex camnanien 2.5 5.2
silex maestrichtien 2.5 4.8
quartzite 3.4 6.2
quartz 1.8 4.2
calcaire 4.6 6
chert 1.7 4.6

TOTAL 2.75 5.2

Taille moyenne et poids moyen des enldvements selon les matidres premidres.

L'aspect trds fragmentaire de I'industrie est le r6sultat de deux facteurs qui agissent, en
proportion variable d'une matidre premidre d l'autre. Le premier tient de la structure mindrale
particulidre de certaines roches, telles le quartz et le chert, qui entraine lors du d6bitage la
production non contr6l6e de tout petits fragments (figures 33 et 34).

Le second est li6 d la nature des activit6s pratiqu6es au gisement. Certaines matidres
premidres ont fait l'objet d'un ddbitage intense. Les nucl6us en silex maestrichtien sont
pratiquement tous arriv6s d exhaustion et pr6sentent des dimensions trds r6duites et un n6gatif
d'enldvement ultime pratiquement toujours rebroussd; la plupart des artefrcts dans cette
matidre sont inferieurs d 4 centimdtres (figure 33).

La pr6sence, en grande quantit6, de petits dclats peut provenir aussi du r6affitage
intense des outils sur certaines matidres premidres, comme le silex maestrichtien et surtout le
campanien (figure 34). Par contre, le tranchant des enldvements en quartzite (figure 33), par
I'aspect naturel ruguetx de la roche, ne ndcessite pas systdmatiquement le fagonnage d'une
denticulation suppldmentaire par la retouche.

La dimension moyenne des 6clats de calcaire est nettement supdrieure d celle de toutes
les autres matidres. Cette particularitd provient des difficult6s rencontr6es d I'identification des
stigmates de ddbitage sur les petites pidces qui n'ont donc pratiquement jamais 6t6 r6cohees
lors de Ia fouille (figure 3a).
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1. Les enldvements

Le rapport entre le poids et la longueur des 6clats de la couche 5 de Scladina est quasi

toujours proportionne! amongant une industrie d produits morphologiquement standardises.

Qu'ils soient not6s sous la forme de leur expression num6rique ou ponddrale, les

enldvements se r6partissent d'une manidre rdgulidre dans les diftrentes catdgories

centim6triques.

En rdgle g6n6rale, pour la ptupart des matidres premidres utilisees au gisement, la taille

des artefrcts est inversement proportionnelle d leur nombre dans un pas m6trique donn6. De

plus, le nombre d'artefacts est gfaduellement d6croissant, du plus petit pas m6trique au plus

grand.

Toutefois quelques variantes sont observables : le calcaire dchappe d cette rdgle par la

raretd des artefacts de moyenne dimension (3 et 4 cm) et par l'absence des petites pidces' non

conserv6es d la fouille pour les raisons exprim{es plus haut (figure 35).

Dans le cas du silex maestrichtien (figure 36), le premier pas mdtrique (de 0 d 1 cm) est

sous repr6sentd par rapport au second (de I d 2 cm). Cela est dt soit au d6bitage bien mattris6

sur cette matidre de borme qualit6 qui produit peu d'esquilles, soit i rm travail d'affirtage (ou

de rdaffitage) peu intense 
"you 

1{alis6 par I'enldvement d'6clats de retouche de tailles

importantes, c'est-i-dire de longueur supdrieure d I centimdtre.

Une tendance similaire est observable dans I'industrie du quartzite (figure 37), oir le

premier pas m6trique est totalement non reprdsent6. Le nombre d'artefacts retouch6s 6tant trds

rdduit (seulement 12 outils face d 726 pidces), I'absence d'esquilles fines est i mettre en

relation avec la nature compacte de la roche qui s'esquille peu et avec son d6bitage, de type

clactonien, visant I'obtenticn d'6clats massifs, donc des produits d talon large 6vitant un

esquillage par efleurement du bloc.

Une r6partition num6rique ddcroissante des 6clats en silex campanien (figure 38), du

plus petit pas m6trique vers le plus grand, s'observe dgalement malgr6 le fait que cette matidre

premidre n'ait pas fait I'objet d'un ddbitage au gisement. Ici, le premier pas m6trique est

majoritaire et est constitu6 de tout petits 6clats provenant du r6affitage des outils. Un 6clat

Levallois typique, ne prdsentant aucune retouche, ainsi qu'un racloir massif de technologie

Quina ne portant de retouches que sw un de ses bords lat6raux (donc le r6affttage n'a pas

modifi6 la longueur du support), constituent les deux artefacts du pas m6trique sup6rieur (de 9

d 10 cm).

La nature mindrale particulidre de certaines roches et sa r6action au ddbitage sont mises

en {vidence par I'aspect pond6ral majoritaire des enldvements dans les petites catdgories

m6triques (2 et 3 cm). La structure orthogonale du chert (figure 39) et du quartz (figure 40)

entraine souvent la production d'6clats courts dont l'dpaisseur est quasi 6gale i leur longueur.

Leur poids est nettement sup6rieur d celui des artefacts de m6me longueur produits dans des

matidres premidres plus compactes oir le ddbitage peut Otre plus facilement contrdld. La

direction de la fracture, ddfinie par le sens du ddbitage, rencontre fr6quemment un pan de

clivage perpendiculaire, sectionnant souvent I'enldvement en 2 ou 3 parties. De ce fait, les
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dclats tranchants sur tout leur pourtour sont trds rares et pr6sentent g6n6ralement des
dimensions trds r6duites.

Mises i part ces renrarques particulidres, une tendance morphom6trique g6n6rale
s'obserye donc i travers toutes les matidres premidres de la couche 53. Pr6sent6s sous leur
forme pond6rale, les enldvements appartenant aux cat6gories mdtriques 4, 5 et 6 centimdtres
sont absolument majoritaires. Le rapport poidVlongueur des artefacts dont la longueur est
comprise entre 4 et 6 cm refldte la morphom6trie g6n6rale des produits ddsir6s par le tailleur.

Ainsi, bien que toutes les matidres premidres aient 6t6 g6r6es par des modes de d6bitage
diftrents, adapt6s d leur nature mindrale, l'homogdndit6 de I'industrie de la couche 5 de
Scladina tient en grande partie du but recherch6 par le tailleur : I'obtention de supports courts
et 6pais (aucun aspect laminaire n'est observable) avec un indice de massivit6 (rapport
longueur/poids) trds important.

2. Les produits retouch6s

A Scladina les roches utilis6es par les Ndandertaliens prdsentent une qualit6
proportionnelle d la distance separant la grotte de leur gisement d'origine. Le pourcentage de
produits retouchds est trds faible (inf6rieur ou 6gal d 1.5 %) dans les matidres d'origine locale
alors qu'il reprdsente plus de 15 % dars les matidres d'origine lointaine (figrne 4l). L'outillage
est en gdn6ral peu retouchd. La mise en forme du front de travail des outils n'a pas ou peu
modifi6 la morphologie gdndrale des supports. Les retouches sont g6n6ralement directes et
dcailleuses, dans de trds rares cas subparalldles. Elles sont disposees le plus souvent sur un seul
c6t6 lat6ral du support, rarement sur la partie distale. Exceptionnellement sur la partie
proximale et de manidre inverse, elles visent surtout, dans ce cas, d amincir un bulbe trop
pro6minent. Dans ce cuts, I'existence d'un emnranchement n'est pas i exclure.

Dans I'industrie du silex (maestrichtien et campanien), les racloirs dominent
numdriquement avec, en majoritd, des racloirs simples droits. Les denticul6s sont simples, avec
un front de travail souvent r€duit d quelques dclats de retouche abruptes et profonds. Les
encoches, simples elles aussi, sont presque toujours fagonn6es par un seul large 6clat de
retouche. Les retouches observdes sur les couteaux d dos sont disposees de manidre directe,
inverse ou mixte sur Ie tranchant. Organisees sur un seul rang, elles sont de trds petite
dimension et se confondent parfois avec les traces laissees pax un esquillage d'utilisation. Enfin,
la #rie comprend encore deux petits artefacts d retouche couvrante bifaciale et quelques pidces
pr6sentant seulement deux ou trois 6clats de retouche ne permettant pas de leur attribuer une
identification typologique pr6cise.

La quasi totalitd des produits retouch6s pr6sente une morphologie g6ndrale similaire.
Les diffdrents modes de ddbitage (voir Bourguignoq ce volume), respectivement adapt6s aux
diftrentes matidres premidres, ont souvent produit des supports courts, massifs, asymdtriques
en pr6sentant un dos 6pais oppos6 au tranchant. Dans le cas particulier des deux tlpes de silex
maestrichtien et campanien, oti cohabitent des produits minces de tendance Levallois et des
produits 6pais de facture Quin4 on n'obserye pas de diftrence significative dans les

t Le setrl 6clat en grds bruxellien, les deux en phtanite et les fois eir silex de Spiennes n'ayant fait l'objet
d'aucun travail de mise ou de rernise en forme au gisement, n€ sont pas pns en considdration dans cette dtude.
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M. OTTE et D. BONJEAI'I - L'OUTILLAGE

dimensions des outils en fonction du mode de d6bitage qui les a produits. A I'exception de
quelques rares artefrcts dont la longueur avoisine ou ddpasse les 9 centimCtres, tous les
produits retouch6s pr6sentent en moyenne des dimensions relativernent r6duites, variant entre 3

et 7 centimdtres (figure 42).

Ainsi, une standardisation dans la production des outils s'obserye clairement par la

morphologie similaire des supports courts, 6pais et souvent asym6triques. Cette standardisation
est waisemblablement motiv6e par un type d'activitd specifique d la halte ds shasse qus

constitue la grotte Scladina peut-Otre en relation avec la pr6dation orientde vers les charnois et

le traitement complet des carcasses (rdcup6ration de la viande, de la peaq des tendons et de la
moelle).
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Figure 41. Calibrage des outib.
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Le chert

Figure 43 : les matidres premibres lithiques de la couche moust6rienne 6emienne 5.

Le calcaire Le quartz

Le quartzite Le silex maestrichtien Le silex campanien

Le silex de Spiennes Le phtanite cambrien Le grds bruxellien
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