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ETUDE PRELIMINAIRE SUR L'INDUSTRIE LITHIQUE DE LA DERNIERE
PHASE DU PALEOLITHIQUE MOYEN DANS tE SITE DE BURAN.KAYA III EN

CRIMEE ORIENTALE (UKRAINE)

Masayoshi YAMADA*
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INTRODUCTION

Le site de Buran-Kava III se trouve
sur la rive droite du Buruiitcha dans une
vallee situee a 5 km au sud de la B€logorsk en
Crimee (Ukraine). La grotte de Buran-Kaya
III a 6t6 creus& dans une falaise de 8 m de
haut et 40 m de long. L'6tat actuel de ce site,
aprbs effondrement d'une partie du porche,
fait 3 m de hauteur,5 m de longueur et 3 m de
l a r g e u r .

Les  premibres  recherches
arch6ologiques ont 6t6 effectu6es dans la
r6gion en 1936, par O. N. Bader. De 1957 i
1958, ce dernier a organis6 plusieurs
campagnes de fouilles sur les sites de Buran-
Kaya. Les r6sultats de ces campagnes/ publi6s
par O. N. Bader, ont mis en 6vidence deux
sites i Buran-Kaya (une grotte et un abri),
appartenant i l'6poque du M6solithique
ancien (BADER N O. 1975).

En 1990, A. A. Yanebitch a entrepris
des sondages et a d6couvert un nouveau site,
Buran-Kaya III, non loin des sites 6tudi6s par
O. N. Bader. En 1994, A. A. Yanebitch et M.
Yamada ont organisd une fouille dans la
partie centrale de ce site. Les r6sultats
pr6liminaires nous montrent que ce site
comprend un remplissage complexe depuis le
Neolithique jusqu'au Paleolithique moyen. Il
contient en particulier des mat6riaux
provenant de l'6poque de transition entre le
Pa16olithique moyen et sup6rieur. En
attendant les 16sultats ddfinitifs, nous
proposons ici une 6tude limitee aux mat6riaux
lithiques du Palmlithique moyen.

* Institut de Paldontologie Humaine,
Panhard, 75013 Paris. France.

STRATIGRAPHIE

La plupart des grottes en Crim6e se
situent sur la limite entre la zone steppique et
celle de la for6t clairsem6e de bouleaux, pins
et m6lezes.

Les remplissages de grotte sont
essentiellement constitu6s de loess, provenant
du Plateau de Liblin (Pologne) (IVANOVA I.
K. 1959). Pendant I'extension glaciaire, les
sediments arrach6s par des vents violents au
fond de vall6es marginales se sont d6pos6s
essentiellement dans des paysages steppiques.
Dans les grottes de Crim6e, la sdquence
loessique est moins d6veloppee que dans les
sites de plein air. En outre, des couches
humiques gris-noires, sans doute d'origine
v6gdtale, ont 6t6 mises en 6vidence dans les
couches loessiques, et correspondraient i une
am6lioration climatique.

Le remplissage de la grotte de Buran-
kaya I I I  est const i tu6 de 6 niveaux
lithostratigraphiques (7 a l2), parmi lesquels
les niveaux 7 et9 d 12 sont repr6sent6s par des
pierres et des petits cailloux anguleux, et le
niveau 8 par une couche humique.

Nous rappelons que dans cette r6gion
e u r a s i a t i q u e  d e  p l e i n  a i r ,
I'Interpl6niglaciaire de Grajdansky Prospekt,
surmontant le stade de L6ningrad (qui
correspond au premier Pl6niglaciaire), a dur6
de 50 000 ans i 24 000 ans. Il est subdivis6 en
deux parties : la premibre partie se situe entre
45000 et 34000 ans B. P. et correspond d une
p6riode d'6rosion, et la deuxibme partie, entre
34000 et 24000 ans B. P., correspond ir une
pdriode de froid intense. Deux phases
temp6r6es ont 6t6 enregistr6es, pendant la
premidre moitid de l'Interpl6niglaciaire.
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Ces am6liorations climatiques ont 6td
dat6es a 35000 ans B. P. environ pour le site de
Molodova 5 et,14400 B. P. environ, pour celui
de Korman 4 en Ukraine, et correspondent
respectivement i I'oscillation de Hengelo et i
celle de Moershoofd (DESBROSSE R. et
KOZLOWSKT l. 1988).

Lors de la campagne de sondages
effectu6s en 199O un 6chantillon provenant du
niveau 7 (profondeur 2,2-2,3 m) a 66 da6 par

INVENTAIRE DES MATERIAUX ETUDIES

Le gisement Pal6olithique moyen de
Buran-kaya III a mis au jour une industrie
lithique attribu6e i la dernibre phase
moust6rienne. Le niveau 8 a livrd les produits
les plus importants (60, l7o), suivi par le
niveau 7 (26, 3Vo), tandis que les mat6riaux
provenant des niveaux inf6rieurs (9 et 10) sont
p e u  a b o n d a n t s  ( 3 , 4 V o  e t  \ 0 , 2 V o
respectivement).

L'industrie est composde d'6clats de
retouches (4, 3Vo), petits 6clats (48, 8Vo),
eclats (29, 3%)1, dclats cassds (8, 3Vo), d6bris

la m6thode C14, a 33210 t 900 B. P. (M.
YAMADA et A. A. YANEBITCH 1995).

Ces fait nous conduisent i consid6rer
l'dge de la couche humique du niveau 8 comrne
I'am6lioration climatique correspondant i
I'oscillation de Hengelo, alors que le niveau 7
serait compris entre 33000 et 35000 ans.

7 R 9 10 TOTAL

ER 45 3 ,6Vo r32 4 .6Vo 5 3,0Vo 15 3,' l,Vo r97 4,3Vo

PECL 570 45,ZVa 1385 48,0% 87 53,jVo 218 M,8Vo 226r 48,8Vo

ECL 351 27,8Vo 830 28,8Vo 48 29,37o r49 30,6Vo 1358 29,3Vo

ECLC 94 7,4Vo 207 7,27o 18 1.1. ,0Vo & \3,1,Vo 383 8,3Vo

DEB 20 1 ,57o 1 7 0,5vo 1 0,57o 0 0,OVo 38 0,8Vo

LAM 29 2,3Vo 45 7 ,67o 1 0,6Vo 0 0, OVo 76 l , 6Vo

LAME 18 7 ,470 11 0,4vo 0 0, jVo 0 0.Ovo 29 0,6Vo

GAL o 0,7vo t 1 0,4vo 0 0, jVo 4 0.8vo 24 0,57o

NUC 2 0,Zvo 9 0,370 1 0,6vo 0 0,0Vo t2 0,3Vo

OUT 724 9,870 236 8 , 2 % J
'1,,8Vo 37 7,6Vo 402 8,7 Vo

Total 1262 2885 r& 487 4531

Tab. 1 : Inventaire des artefacts en fonction des niveaux (7 a 10) : ER (eclat de retouche); PECL (petit
eclat), ECL (6clat), ECLC (6clat casse), DEB (d6bris), LAM (lame), LAME (lamelle), GAL (galet),
NUC (nucleus), OUT (outillage).

(0, 8Vo), lames (1, 4Vo), lamelles (0, 6Vo),
galets (0. SVo), nuclEus (A, 3Vo), et des
outillages retouch6s (8,7Vo). Notons que les
proportions de ces produits sont identiques
dans les niveaux 7 et 8.

Le fait le plus important se trouve
dans la pdnurie de nucleus2, associde i une
abondance de d6chets de d6bitage parmi
lesquels les petits 6clats occupent une place
prdpond6rante. Il nous a paru int6ressant d'en
rechercher la cause au niveau du rnode de
production lithique.

1 II convient de distinguer trois cat6gories de
produits de d6bitage non-laminaire en fo"nction de
leur longueur seldn l'axe de d6bitage : 6clat de
retouchelinfdrieur i 10 mm), petit 6clit (inf6rieur i
20 mm), * eclat (superieur i 21 mm).

2 Dans le site de Kiik-Koba, il n'y a que 17 nucleus
dans I'ensemble du mat6riel (pirmi plus de 5000
pidces trouv6es). [a plupa* deshucleus sont de type
iliscoide. (Stepantchirk 8.N., 1991,1992).
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La matiEre premibre utilis6e est
exclusivement en silex local (99, 4Vo); le grEs
(0, SVo) et le calcaire sont en quantit6
n6gligeable. Certains grds portent des
stigmates d'6crasements, qui t6moignent que
les pibces servaient comme percuteurs
tendres3.

ETUDE TECHNOLOGIQUE

L'approche techno-6conomique
propos6e par I. -M. Geneste a permis de
ddfinir un certain nombre de phases
technologiques dans la chaine op6ratoire de
fabrication des industries lithiques (J. -M.
GENESTE 1985).

- phase 0 : la forme de matibre
premidre est majoritairement en roche (silex)
plate et peu 6paisse, assimi lable
grossidrement i une plaque fragmentee (Fig.
1). Le galet est trbs rarement utilis6 comme
matibre premiEre.

- phase I : les 6clats corticaux sont
bien repr6sent6s (44, lVo pour le niveau 7,43,
4Vo pour le niveau 8); les couteaux i dos sont
quasiment absents ( 0, 3Vo).

La forte proportion des produits
corticaux semble dans les niveaux 7 et 8
caract6riser un type de production lithique
particulidre.

-phase 2: Les produits Levallois sont
trbs rares. Les eclats ddbordants, dclats (ou
lames) de bords de nuclbus sont bien
repr6sent6s. (Fig. 2).

Les nucldus sont peu nombreux et ont
subi un important ph6nonrdne de r6duction.Ils
ont 6t6 exploit6s syst6matiquement de fagon
centrip0te sur deux surfaces oppos6es (Fig. 3 ).

Quant aux enlbvements n6gatifs situ6s
sur la face sup,6rieure des produits, ils sont de
type convergent, orthogonal et centripEte (47,
6 Vo pour le niveau 7 et 46,6 Vo pur le niveau
8 ) .
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fig. 4 : Proportion de type du talon. TC (talon cortical), TD (talon diddre), TF (talon facett6), TL
(talon lisse), TR (talon lin6aire ou pointu).

En ce qui concerne le type de talon, le
talon lin6aire domine (77,7 Vo pour le niveau 7
et 72,7 Vo pour le niveau 8), suivi par le talon
lisse ( 11, 3 Vo pour le niveau 7 etl5,3 Vo pour
le niveau 8); le talon facett6 (talon di€dre et
facett6) est plus rare (fig. 4). II est donc

possible de dire qu'il n'y a pas de prdparation
sp6ciale de plan de frappe sur le nucldus

Les produits sont de petite dimension
et de forme quadrangulaire. Ceci se traduit
par la proportion du rapport longueur/largeur
inf6rieure ou 6gale i 1, qui est de I'ordre de 49,
7 Vo pur le niveau 7 et53,6 Vo pur le niveau
8.

3 Les formes des galets abandonn6s sont des galets
entiers (47,7%), ga*lets fractur6s (41,7Vo) et d6biis de
gdets (15,7).
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En r6sum6, la plupart des produits
d6couverts dans le site se caracterisent par une
forme quadrangulaire, une face sup€rieure
cort icale, des enlbvements n6gat i f  s
convergents ou centripEtes, et des talons
linaires (6)4 .

-phase 3: les 6clats de taille de biface
et eclats de retouche d'outils ou ravivage sont
peunombreux.

Les pr6historiques ont apport6 la
matibre premibre dans la grotte sous forme de
rognons et de plaquettes peu 6paisses de silex
local, au cortex bien frais. Ils ont ensuite
effectud I'initialisation (d6corticage) par des
enlbvements centripdtes avec un percuteur
tendre (galet en grbs), en fabriquant des eclats
i cortex r6siduel, de forme quadrangulaire, et
au talon lindaire. L'absence d'une pr6paration
du plan de frappe sur le nucleus peut
s'expliquer par la forme de la matidre
premidre utilisee. C'est un schdma op6ratoire
sp6cifique au site, nommd < le sch6ma
op€ratoire de la m6thode bifaciale ". Mais il
existe d'autre part un deuxidme sch6ma
op,dratoire que nous avons mis en 6vidence: ,.le
sch6ma opdratoire de la m6thode centripdte>.

a) M6thode bifaciale

Deux diff6rents types d'outillage
bifacial ont 6t6 mis en 6vidence dans les
couches inf6rieures moust6riennes. Le premier
type comprend un outil bifacial de type Alk
Kaya (typologie de Yu. G. KOLOSSOV,
1989), (Fig. 5-1, Fig. 6-1,2 et 4) et une pointe
foliacde (Fig. 3). Dans le second type, sont
class6s les couteaux i dos abbattu ou racloir-
couteau.

Ces deux types d'outillage sont issus
de mdthodes diff6rentes. Le $pe I (Fig.5-1 ) a
d6but6 par le choix de silex tabulaire mince.
Le decorticage et la mise en forme de la pibce
sont effectuds par des enlbvements centripEtes
successifs. Ces derniers sont produits depuis la
partie proximale (base) (1) jusqu'i la partie
proximale oppos6e (2), en passant par la
partie distale, puis la mOme op6ration est
r6p6tde sur I'autre face ((3) i (4)). Cette
m6thode s'effectue grAce aux points d'impact

situ6s sur les bords 6troits qui permettent de
tirer des enldvements minces. L'angle de
frappe avec le percuteur tendre est presque
horizontal par rapport i la surface qui va €tre
d6bitee (Fig. 7-1). II est donc n6cessaire de
choisir une matibre premidre mince pour
appliquer cette m6thode. La seconde
technique, contrairement i la pr6c6dente,
n6cessite une matibre premibre plus 6paisse.
Au cours de la mise en forme de la pidce, une
partie lat6rale a 6t6 am6nag6e par des
enldvements perpendiculaires par rapport e
la face sup6rieure. Les enldvements sur les
surfaces ne sont pas effectu6s de faqon
centripbte (Fig. 7-2).

A partir du niveau 8, la mdthode
d'outillage bifacial (Fig. 8-1, 2 et 3) a 6volu6
diff6remment par rapport i celle du niveau
infdrieur. En rEgle g6n6rale, les outi ls
bifaciaux ont perdu leur forme sym6trique, les
tranchants et les enlEvements convergents sur
la surface, et peuvent 6tre consid6r6s comme
une sorte de nucleus. II semble que le tailleur
ne recherchait plus I 'outi l bifacial mais
adaptait plutdt le sch6ma opdratoire de la
m6thode bifaciale, afin de produire des
eclats. Les produits ayant deux bords latdraux
de plan de frappe (Fig. 8-2 e; 3 ou Fig.7-3\
s'approcheraient du nucleus discoidal (Fig. 7).

b) M6thode centripdte

II y a deux types diff6rents de nucldus:
le premier type possbde une silhouette plus ou
moins circulaire et une section sym6trique
(Fig. 3-i, 2 et 4). Chaque surface peut, comme
celle du nuclbus discoide, alternativement ou
successivement faire fonction de surface de
plan de frappe ou de d6bitage (BOEDA E.
1994). Cependant, le plan de d6tachement ne
montre pas de plan s6cant. Les convexit6s de
la surface de d6bitage sont am6nag6es grAce i
plusieurs enldvements pr6d6terminants,
centripEtes.

Le deuxidme type de nucleus (Fig. 3-3)
montre les caract6ristiques du nucleus
Levallois, avec une surface de pr6paration du
plan de frappe et une surface de ddbitage de
convexit6 oppos6e, sdcante, d6limitant un
plan unique (BOEDA E. 1985). Les corrvexit6s
de la surface de d6bitage sont mises en place
par la  technique des 6c lats ( lames)
d6bordants (Fig. 2). Notons que les produits
caract6r is t iques ( les 6c lats  ou lames
d6bordants, 6clats ou lames de bords de
nucl6us) n'ont 6t6 d6couverts que dans les
niveaux supdrieurs (7 et 8).

4 En rEgle g6n6rale les produits provenant du
processu6 dela taille de bifdce peuverit 6tre notd que
i les 6clats de taille de bifaces 6u de gros outils s6nt
souvent, grande tailie a 6t€ au percu-teur doux, trds
plat, avei un talon dtroit et diverse sur la face
3up6rieure d6bitage " 

(Bordes F., 1 961.p 18).
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II est possible de distinguer trois
types selon le mode d'enlOvement sur les bords
lat6raux des produits : les enlAvements
paralllles par rapport A la surface d6bit6e
(Fig. 2-1, 2,3, 4 et Fig. 9-A), les enlbvements
perpendiculaires (FiB. 2-77 a 21 et Fig. 9-B),
et enfin, les enlbvements mixtes, comprenant
les deux mdthodes pr6c6dentes (Fig. 2-6 i 16
et Fig. 9-C).

La prdsence des types A et C peut
s'expliquer par la forme de la matibre

premiAre. Dans ce site, la matidre premibre
disponible est peu dpaisse ce qui ne permet
pas de mettre en place les volumes de surface
de d6bitage. Signalons que les 6clats
d6bordants possbdent souvent une partie
corticale. II est probable que le type B peut
6tre issu de la m6thode centripbte, alors que
le type C peut provenir de la m6thode
bifaciale de racloir-couteau.

Figure 9 : Sch6ma de mode des enlbvements sur bords du nucl6us

c

fffi.,.1 *--""" Bords lat#rar::c d.unuclew

-+ .......'.. Directions tles enliwments

ETUDE TYPOLOGIQUE

Industrie lithique moust6rienne

7 E 9 10
PTE 30 34,SVo 58 34,9Vo 1 1 4,SVo

RACL 15 77,2Vo 36 18,570 1 J 22,7Vo
RACD 4 4,5% 6 3,' l,Vo 0 2 9 , 7 V o
RACC 0 O,0Vo 9 4,6Vo 0 0 0,0Vo
RACD 10 l'1,,5To 9 4,6Vo 0 I 4 ,SVo
RACT 10 17,SVo 19 9,7Vo I 2 9.' l,Vo
GRA 2 2,3Vo 0 0,0Vo 0 0 0,0Vo
BU 1 r , 1 ,% 2 1,0Vo 0 I 4 ,SVo
COUT 3 3,47o 8 4, lVo 0 1 4 ,SVo
ENC 2 2,3Vo 3,6Vo 0 0 0,0vo
DENT 4 4,6Vo 9 4,5Vo 0 2 9 ,1 .70
PTETY 0 0,0vo 1 0,Svo 0 0 0,Ovo
OB 6 6,9Vo 2l 10,8Vo 0 , 31.,8Vo

87 195 3 22

Tab 2 : Industrie lithique: PTE (pointe moustdrienne), RACL (racloir simple lat6ral), RACD (racloir
double lat6ral), RACC ( racloir convergent), RACDE (racloir d6jet6), RACT (racloir transversal),
GRA (grattoir), BU (burin), COUT ( couteau), ENC (encoche), DENT (denticul6), PTETY (pointe
tayacienne), OB (outil bifaciale).
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L'inventaire de I'outillage moustdrien
de Buran-Kaya III est caract6ris6 par la
dominance des pointes vari6es, dont deux
types ont 6t6 mis en 6vidence : pointes
moust6riennes et pointes du type Kiik-Koba
(Fig. 10). Ces derniEres peuvent Otre d6finies
par leur forme caract6ristique. Elles sont
minces et asym6triques, l'axe de I'outil est
d6jet6 par rapport i I'axe de d6bitage.
Lorsqu'elles sont orient6es selon I 'axe
morphologique, la partie proximale est le
tranchant, le talon se trouve sur la partie
lat6rale. La retouche est mince. La majorit6
de ces pointes a 6t6 confectionnde sur des 6clats
provenant de la m6thode bifaciale.

Les pointes moust6riennes sont
fabriqu6es sur les produits de la m6thode
centripdte puisqu'elles sont longues, 6paisses
et i talon 6pais (Fig. 1). Le talon a 6t6
fr6quemment aminci par des enlbvements
courts (Fig. 12).

Le tailleur des pointes recherchait
soit la base lindaire dans le cas du type Kiik-
Koba, soit la base amincie dans le cas des
pointes moust6riennes. Malgr6 I'absence
d'6tude sur les traces microscopiques, il semble
que ces pibces ont 6t6 utilisdes emmanch6es.

Le deuxidme trait important qui
r6sulte de notre inventaire est l'existence d'un
outillage bifacial (Fig. 13), constitu6 d'outils
de petite tail le et dont les formes se
rapprochent de celles de pointes.

La  t ro i s iEme  ca rac t6 r i s t i que
marquante de l'inventaire est que, dans les
niveaux sup'drieurs du remplissage, I'industrie
est de type interm6diaire entre celle du
Paleolithique moyen et sup6rieur. On peut
constater la disparition des pointes de type
Kiik-Koba et de I 'outi l lage bifacial, et
inversement I'apparition de nouveaux types
d'outils : les grattoirs car6n6s (Fig. 14-12) et
les grattoirs museaux (Fig. 1a-13). II faut
cependant rester prudent, car ces observations
sont basdes sur un petit nombre de pibces.

L'industrie l i thique de Buran-Kaya
III peut se subdiviser en deux grandes
cat6gories : industrie l i thique i outi ls
bifaciaux, y compris pointe foliac6e avec
schdma op6ratoire de taille de biface, et
industrie lithique sans outil bifacial avec
schbma op6ratoire par la mdthode bifaciale
et par la mdthode centripdte. L'outillage
bifacial des niveaux inf6rieurs a 6t6 remplac6

par I'outillage moust6rien (pointe et racloir).
Le ddbitage des niveaux sup6rieurs est
caract6ris6 par des produits plus petits et
standardis6s, cette dvolution du mode de
production lithique semble li6e i I'oscillation
climatique marqu6e de Hengelo, c'est-idire i
la mise en place d'une phase tempdree.

DISCUSSION

Af in  de  mieux  d6 f in i r  les
caract6ristiques de I'industrie lithique du site
de Buran-Kaya III, il est utile de la comparer
avec les industries lithiques i pointes
foliacees ou biface des rdgions voisines.

L'industrie lithique du Micoquien
oriental, caract6ris6e par I'industrie lithique
i bifaces et i racloirstouteaux de I'Europe
centreorientale, est connue dans les diff6rents
groupes r6gionaux : Moravie, Nord-Est de la
Hongrie Sud-Est de I'Ukraine (surtout le site
d'Antonovka I et 11) et en Crim€e (Stalose'lie
et Zaskalinaia V et Vl).

Le Sz6l6tien (le niveau inf6rieur dat6
41700 ans B. P. de la grotte de Szeleta, 39500
et 37550 ans B. P. de Vedrovice V) repr6sente
un facibs du Paleolithique moyen, d6riv6 des
industies lithiques i racloirs-coutaux bifaces
asymdtriques ( ou "Micoquien d'Europe
centrale"),  et  est caract6r isd par la
technologie non levalloisienne et non
laminaire. Dans le niveau sup6rieur, dat6 de
32 580 ans B. P., les outillages du type
Pal6olithique sup6rieur ont occup6 une place
importante, parmi lesquelles les Iames
retouchdes (30, 3Vo) sont plus fr6quentes. II
faut souligner un net d6veloppement
technologique des pointes fol iac6es
caract6ris6es par le caractbre plus laminaire
des outils.

L'industrie lithique de Bohunicien a
6t6 originalement class6e comme du Szdl6tien
de tradition levalloisienne. Les pointes
levallois non retouch6es, les lames, les dclats
dominent $0Vo). Les pidces retouch6es sont
repr6sent6es par le grattoir, alors que les
burins sont trEs rares.

L ' i n d u s t r i e  l i t h i q u e  d e
Mousselievo-Samouilitsa est caractdrisee par
le contexte levalloisien et par un taux trbs
variable de pointes foliac6es, principalement
bifaciales, plus rarement unifaciales.

t6
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L'industrie lithique moust6rienne i
racloirs-couteaux bifaces 6volue i I'industrie
lithique avec pointes foliac6es triangulaires
et petits bifaces, corrune dans le niveau 3 du
site Zaskalnaia-a 5 en Crim6e. (DESBROSSE
R et KOSLOWSKI J. 1988).

Nous avons constat6 que dans ce site,
I'industrie lithique i pointes foliac6es ou
racloirs-couteaux ne se trouve que dans les
niveaux inf6rieurs; I'industrie lithique des
niveaux sup6rieurs 6tant caract6ris6e par le
d6bitage centripbte et la dominance des
pointes du type Kiik-Koba. Ces derniEres
ddrivent du d6bitage centripEte i partir du
silex local en plaques peu 6pais. Cette
m6thode de d6bitage se rencontre 6galement
dans le site du Kostenki-Streletien. Les
pointes bifaciales ou pointes en ' feuilles de
peupiier', 6tant confectionn6es sur des 6clats
ou fragments de plaquette (AMIRKHNOV H.
A. et Y. 1993), sont pr6sentes dans le site de
Buran-Kaya III (Fig. 15). Il faut cependant
remarquer que le biface triangulaire i base
concave est absent dans I'industrie lithique de
ce site.

II y a donc une grande variation parmi
les industries lithiques placees sous le terme
de 'Micoquien oriental'. Dans l'6tat acruel de
nos recherches, cette variabilit6 nous semble
liee i des comporternents similaires dans des
contextes diff6rents, plutot qu'i une relation
'g6n6tique' au sein du'Micoquien oriental'.
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Fig. I : Fragment de la matidre premiEre.No.l (niveau 7), No.2 d 4 (niveau 8).
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Fig.2 : Eclats (lames) de
No.3,5,7,8, 13, 15,17, 18,1 9,
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bords de nucleus. No.2,4,6,10,11,L2 et 14 (niveau 7),
et 2l (niveau 8), No. I ,9 et 20 (niveau 9).
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Fig.3 : Nucleus. No.l(niveau 7). No.2,3 et4 (niveau8).
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Fi g. 5 : Biface (niveau 10) et Racloir-couteau (niveau I 0)'
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Fig.6: Outilsbifaciauxdu niveau inf6riew(fouille 1990 ). No.l et 2 (biface), No.3
(pointe foliacde), No.4 (outil biacial).
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Fig.7 : SchdmasopEratoires: Schdmaop6ratoirede latailledes bifaces(1) et des racloir-
couteaux (2), Schdma opdratoire de la m6thode centripete (No.3 et 4). Les quatre
m6thodes peuvent €tre distingu6es du point de vue des am6nagements sur la (les)
surface(s) lat6rale(aux) de la matidre premiEre. La premidre mdthode est ddpourvue
d'amdnagements lat6raux, alors que la dernidre (No.4) pr6sente des surfaces lat6rales plus
6labor6es.
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Fig.8 : Outil bifacialou Racloir-couteaupassant au nucleus. No.1,2 et3 (niveaug).
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Fig.14: Oulillage de la couche sup6rieure au niveau 7 en contact avec la couche du
Paldolitique sup6rieur.
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