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�# (�+. *! /# � *) �$. . ./-  .. .#* 2 . /#�/ /# �*)/��/ �-  �. � /2   ) /# ($''$)" / **' �)� /# $). -/. �-  .0�% �/  � / *

/# �#$"# ./�./-  ..8�+- *1$)"�/#�/�/# �'*��/$*).�*!�/# �$). -/.��-  �/# �(*./�./-  .. ���-  �.�*!�/# ��*(+*) )/ ;

�$"0-�$"0-  �L:�(�+.�*!�/# �� �L:�(�+.�*!�/# �� *)��$. .�./-*)��$. .�./-  ..�*!�/# �/- ..�*!�/# �/- ��$/$*)�'�($''$)"�/��$/$*)�'�($''$)"�/ **'�" *( /-4**'�" *( /-4

I;H��I;H�� *+*'*"4�*+/$($5�/$*)��)��.(**/# ��" *( /-4*+*'*"4�*+/$($5�/$*)��)��.(**/# ��" *( /-4

�# -  .0'/. *! /# / *+*'*"4 *+/$($5�/$*) �-  .#* 2) $) R$"0- M; �# �- * 2) .0-! �� . -  +-  . )/ #* 2 /# *+/$($5�/$*)

- �$./-$�0/  � /# (�/  -$�' $).$� /# � .$") .+�� ; 
/ $. �' �- /#�/ /#$. - � 2 " *( /-4 �*0'� )*/ � +-$)/  � �0 / * /# 

#$"#�.0-! �� �- *0" #) ..8���'*/�*!�.#�-+� �" .�" ) - �/  ��� 4�/# �*+/$($5�/$*)��)��/# �'* 2��$( ).$*)�'����0- ��4 ;
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�$"0-�$"0-  �M:�/ �M:�/*+*'*"4�*+/$($5�/$*)�-*+*'*"4�*+/$($5�/$*)�-  .0'/.;��# ��- .0'/.;��# ��- **2)�.0-!2)�.0-! �� .�-�� .�-  +- +-  . )/�/# �*+/$(�'��$./-$�0/$*)�*!�/# �(�/ . )/�/# �*+/$(�'��$./-$�0/$*)�*!�/# �(�/  -$�' -$�'

���*-���*- �$)"�/�$)"�/ *�/# �/*�/# �/ *+*'*"4�*+/$($5�/$*);*+*'*"4�*+/$($5�/$*);


) *- � - / * -  �'$5 � " *( /-4 2$/#*0/ /# . � !  �/.8 /# /- ��$/$*)�' ($''$)" / **' #�. �  ) (*�$R$ � 2$/# /# # '+ *! /# 

��� .*!/2 �-  �*'$� 2 *- &.; ��. � *) /# .#�+ .0"" ./  � � 4 /# / *+*'*"4 *+/$($5�/$*)8 � ) 2 � .$") ! *- /# ($''$)" / **'

#�.��  )�� 1 '*+ �;��$"0-  �N�.#* 2 .�/# �) 2�.(**/# ��" *( /-4 ;

�$"0-�$"0-  �N:�.(**/# ��" *( /-4�*!�/# �($''$)"�/ �N:�.(**/# ��" *( /-4�*!�/# �($''$)"�/ **';**';

I;I��0++*-/�./-0�/0-I;I��0++*-/�./-0�/0-  .�($)$($5�/$*) .�($)$($5�/$*)

�# ! *''* 2$)" $(�" . .#* 2  1 -4 �#�)" (�� *) /# .(**/# � " *( /-4 / * ($)$($5 /# .0++*-/ ./-0�/0-  .; �# 

4 ''* 2��)���'0 ��-  �.�$� )/$!4�/# �-  "$*).�2 # -  �/# �.0++*-/.�2  -  �)  � �;

�$"0-�$"0-  �O:�. �/$*)�1$ 2�*!�/# �($''$)"�/ �O:�. �/$*)�1$ 2�*!�/# �($''$)"�/ **'�� !**'�� ! *-*-  ��)���!/ ��)���!/  -�/# �" *( /-4���%0./( )/ -�/# �" *( /-4���%0./( )/ ;;

�U�� �/$*)�1$ 2�� !�U�� �/$*)�1$ 2�� ! *-*-  �" *( /-4���%0./( )/9��U�. �/$*)��!/ �" *( /-4���%0./( )/9��U�. �/$*)��!/  -�/# ���%0./( )/.; -�/# ���%0./( )/.;


) R$"0- . O� $).$� /# -  � �* 3 G8 /# .#�+ *! /# 4  ''* 2 -  "$*). #� 1 �  ) /0-) � $)/ * /- �+ 5*$�. TR$"0- O�U; �#�)& .

/* /#$. �#�)" 8 /# �* 2)! ��$)" .0-! �� . *! /# . �-  �. 2  -  ' .. 2$� /#�) H (( �)� /# .0++*-/. 2  -  )*/ ) � ..�-4
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$) /# . $)/  -)�' -  "$*).; �# ) $).$� /# -  � �* 3 H8 /# - �/�)"0'�- �#�)) ' � ��( /- �+ 5*$��'8 (�&$)" )  �' ..

/# .0++*-/. TR$"0- O�U; �$)�'' 48 /# �* 3 I *! R$"0- O� .#* 2 . /# ��%0./( )/ *! /# ($''$)" / **' �*)/ *0- 0)� - '$) �

$) R$"0- O�; �#$. �#�)" �- *0" #/ /* /# -  �'$5�/$*) *! �) $)/  -)�' �#�)) ' /#�/ -  �0� . /# / */�' 2  $"#/ *! /# / **';

�# *�/�"*)�' .#�+ �''* 2  � )*/ / * 0. .0++*-/. $) /# -  �'$5�/$*) *! /#$. !  �/0-  ; � *  1��0�/  /# +* 2 � - !- *( /#$.

�#�)) '8 .$3 #*' . 2  -  �-  �/  � T�$"0-  GF�U; 	* 2  1 - 8 /# �$-�0'�- .#�+ -  ,0$-  � .0++*-/ ./-0�/0-  .8 /#0. /# #*' .

�..0( ���)� ''$+/$��'�" *( /-4�T�$"0-  �GF�U;

�$"0-�$"0-  �GF:���%0./( )/�*!�/# �#*' .�0. ��/ �GF:���%0./( )/�*!�/# �#*' .�0. ��/ *� *� 11��0�/��0�/  �/# �+* �/# �+* 22 � -� - ;;

�$)� /# �$- �0'�- �#�)) '. ! *- /# -  !-$" - �)/ R'0$� )  � � .0++*-/ ./-0�/0-  . T-  � �$- �' *! R$"0-  GG�U8 /# $- .#�+ #�.

�  )�/0-) ��$)/ *��*"��*) �*) .�TR$"0-  �GG�U;

�$"0-�$"0-  �GG:�" *( /-4���%0./( )/�*!�/# ��#�)) '�! �GG:�" *( /-4���%0./( )/�*!�/# ��#�)) '�! *-�/# �-*-�/# �-  !-$" - !-$" - �)/�R'0$�;�)/�R'0$�;

�# .0-! �� . #$" #'$"#/ � $) R$"0- GH� #� 1 �  ) (*�$R$ � / * -  ��# �) *�/�"*)�' .#�+ TR$"0-  GH�U �)� � 1*$� /# 0. 

*! .0++*-/. $) /# . �-  �.8 2 #$' /#  3/ ).$*). *! /# .0-! �� . .#* 2) $) R$"0- GH� -  �0� /# �0-1 �/0-  - ��$0. *! /# 

- "$*).�0)� - '$) ��� 4�/# �-  ���$- �' .�$)�R$"0- �GH���)��(�&  �/# . �+�-/�*!�/# �/ **'�. '!<.0++*-/$)";

�$"0-�$"0-  �GH:�" *( /-4��#�)" .�$)�/# �'*��/$*).�! �GH:�" *( /-4��#�)" .�$)�/# �'*��/$*).�! *-�$). -/.;*-�$). -/.;

�$"0-  GI +- *1$� . �) * 1 -1$ 2 *! /# .0++*-/ ./-0�/0-  . -  ,0$-  � � 4 /# /# ($''$)" / **' �!/  - /# >.(**/#$)" +#�. ?

�)� �!/  - /# " *( /-4 ��%0./( )/.; �# !- *)/ 1$ 2 *! R$"0-  GI� -  1 �'. /# .(**/# � " *( /-4 )  � � (0�# (*-  
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.0++*-/. 2 #$' $) R$"0- GI�8 /# . �/$*) 1$ 2 .#* 2 . /#�/ /# 0. *! /# . ./-0�/0-  . #�. �  ) '$($/  � / * . +�- �/  /# 

($''$)" / **' !- *( /# ��. +'�/  *! /# I� +-$)/  - �)� / * .0./�$) /# (�/ �#$)" .0-! �� � /2   ) /# ($''$)" / **' �)� /# 

.�-  2�! *-�/# �(�)�-  ';

�$"0-�$"0-  �GI:��*(+�-$.*)�*!�/# �/2 �GI:��*(+�-$.*)�*!�/# �/2 *�($''$)"�/*�($''$)"�/ **'�" *( /-4**'�" *( /-4

�U���U�� --*)/�1$ 2�*!�/# �.(**/# ��" *( /-49��U�!-*)/�1$ 2�*!�/# �.(**/# ��" *( /-49��U�!- *)/�1$ 2�*!�/# ���%0./*)/�1$ 2�*!�/# ���%0./  ��" *( /-49��U�. �/$*)�1$ 2�*!�/# �.(**/# � ��" *( /-49��U�. �/$*)�1$ 2�*!�/# �.(**/# �

" *( /-49��U�. �/$*)�1$ 2�*!�/# ���%0./" *( /-49��U�. �/$*)�1$ 2�*!�/# ���%0./  ��" *( /-4 ��" *( /-4

I;J��I;J�� --��$/$*)�'�" *( /-4�1��$/$*)�'�" *( /-4�1 .�-.�-  � .$")�" *( /-4 � .$")�" *( /-4

�# ( �#�)$��' + -! *-(�)� . *! /# ) 2 ($''$)" / **' �-  .#* 2) $) R$"0- GJ �)� $) /��' J; �# (�+. *! �$.+'�� ( )/.

�)� � *) �$. . ./-  .. .#* 2 /#�/ /# � #� 1$*0- *! /# ($''$)" / **' �$� )*/ �#�)"  1 ) $! $/ #�. � ) 2 .#�+ : /# '*��/$*)

*!�/# �$). -/.��-  �/# �(*./�./-  .. ���-  �.��)��/# 4��-  �.0�% �/  ��/ *�/# �#$" # ./�(* 1 ( )/.;

�$"0-�$"0-  �GJ:�(�+�*!��$.+'�� ( )/��)��� �GJ:�(�+�*!��$.+'�� ( )/��)��� *)��$. .�./-*)��$. .�./-  ..�! ..�! *-�/# �-*-�/# �-  � .$")�($''$)"�/ � .$")�($''$)"�/ **'**'

�� ��' �J:�( �#�)$��'�+ -!��' �J:�( �#�)$��'�+ -! *-(�)� ��*(+�-$.*)*-(�)� ��*(+�-$.*)

�'/#*0" # /# (�3$(0( �$.+'�� ( )/ � ��( /2 * /$( . "-  �/  - 8 $/. ��.*'0/  1 �'0 2 �. ./$'' .(�'' 2 #$' /# (�3$(0(

� *) �$. . ./-  .. #�. �  ) $)�-  �. � *! GL8MP; �#0. /# ( �#�)$��' + -! *-(�)� . *! /# ) 2 " *( /-4 �-  .$($'�- / *

/# �/- ��$/$*)�'�($''$)"�/ **'8�� .+$/  ���IFP�-  �0�/$*)�*!�/# �(�..;
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I;K��-$)/I;K��-$)/  ��($''$)"�/ ��($''$)"�/ **'**'

�# -  � .$") " *( /-4 #�. �  ) +-$)/  � 0.$)" /# �
� +- *� .. �)� /# GM<J�	 ./   ' �. /# (�/  -$�'; �$"0-  GK .#* 2 .

/# ) 2 ($''$)" / **' � ! *-  �)� �!/  - #� 1$)" -  (* 1 � /# .0++*-/ ./-0�/0-  .; �# '*��/$*) ! *- /# $). -/. #�. �  )

.0�% �/  ��/ *� )��($''�*+ - �/$*).�/ *�$(+- *1 �/# �.0-! �� �,0�'$/4 ;

�$"0-�$"0-  �GK:�/# �+-$)/ �GK:�/# �+-$)/ ��($''$)"�/ ��($''$)"�/ **'�� !**'�� ! *-*-  ��)���!/ ��)���!/  -�#� -�#� 1$)"�-1$)"�- (* (* 11 ��/# �.0++*-/�./-0�/0- ��/# �.0++*-/�./-0�/0-  . .

J;��*)�'0.$*)J;��*)�'0.$*)

� ) 2 " *( /-4 ! *- /# ($''$)" / **' #�. �  ) � .$") � /#�)& . / * /# / *+*'*"4 *+/$($5�/$*) /  �#)$,0 ; �# ) 2

" *( /-4 -  .0'/. / * � IFP ' .. 2  $"#/4 �0/ 0)� - "*) / * � #$" # - (�3$(0( ./-  .. T��*0/ GMPU; �# #$" # -

� �-  �. *! + -! *-(�)� #$" #'$"#/ � $. -  !  --  � / * /# �$.+'�� ( )/ /#�/ $. �*0�' � T!- *( F;FJ / * F;FN ((U �0/

$. ./$'' ��� +/��' ! *- /# (��#$)$)"  ) 1$-*)( )/ ; �*-  * 1 - 8 /# " *( /-$ . ��%0./( )/. $)/- *�0� � #�. ($)$($5 �

/# .0++*-/ ./-0�/0-  . )  � �; 
)�  �8 /# ) 2 � .$") #�. .0++*-/ ./-0�/0-  + -+ )�$�0'�- / * /# ��. +'�/  *)' 4 /*

�$.�*)) �/ /# ($''$)" / **' !- *( $/ �)� / * .0./�$) /# (�/ �#$)" .0-! �� � /2   ) /# ($''$)" / **' �)� /# .�-  2 ! *- /# 

(�)�-  ';��# �) 2�" *( /-4�#�.��  )�.0�� ..!0'' 4�+-$)/ ��0.$)"�/# �� ' �/$ 1 �
�. -�� '/$)"�+-$)/$)"�+- *� ..;

�� �&)*�&)* 22 ' �" ( )/.' �" ( )/.

�# �0/#*-. 2 *0'� '$&  / * /#�)& /# ��#) $� - / **' .;- ;' !*- +- *1$�$)" /# " *( /-4 *! /# *-$"$)�' ($''$)" / **' �)� ! *-

/# �2$''$)") ..�.#* 2  ���0-$)"�/# �2 #*' �+ -$*��*!�/# �-  . �- �#;

�$�'$*"-�$�'$*"- �+#�+# 44

VGW �$�) �; �)� - �0/ �)� * 1 - #�)" �)" ' �*)/- *' $) / *+*'*"4 *+/$($5�/$*): � � ).$/4 "- ��$ )/ ��. � $)/  "- �' �++- *��#;


)/����0( -�� /#*�.��)"HFGM9�GGG:HJMAMH;

VHW �''�$- �8 ��+*") 4 �8 �./  1 5 �8 � �0-  �8 �$�#�$'$�$. �; �/-0�/0- �' *+/$($5�/$*) 0)� - * 1 - #�)" �*)./- �$)/. $(+*. �

� 4����$/$ 1 �(�)0! ��/0-$)"�/  �#)*'*"$ .;����*(+0/��# 4.�HFGM9�IKG:HOKAIHN;

VIW �0* �8 �#*0 �	8 �#�)" ��8 �0 �
8 
$0 �8 
$0 � ; >� '!<.0++*-/$)" ./-0�/0-  � .$") $) ���$/$ 1 (�)0! ��/0-$)" /#- *0" #

 3+'$�$/�/*+*'*"4�*+/$($5�/$*) ?;��*(+0/�� /#*�.��++'�� �#��)"- "�HFGM9�IHI:HMALI;

VJW 
$ �	8 �# ) ��8 
$0 �8 � *)" 
 � ; >�/-0�/0- �' / *+*'*"4 *+/$($5�/$*) �*).$� -$)" �*)) �/$ 1$/4 �*)./- �$)/?; �/-0�/

�0'/$�$.�$+��+/$(�HFGL9�KJTJU:OMGANJ;

VKW �*)-*4 � �5,0 5 �;� ;8 �$�-�$)$ �;8 � -  //$ �; THFGJU �0//$)" � *- � �*� '$)"; 
): �# 
)/  -)�/$*)�' � ��� ( 4 !*-

�- *�0�/$*) �)"$)  -$)"8 
�+ --$6-  
;8 �  $)#�-/ �; T �.U �
�� �)�4 �'*+ �$� *! �- *�0�/$*) �)"$)  -$)"; �+-$)" - 8 � - '$)8
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	 $� '� - ";�#//+.:@@�*$;*-"@GF;GFFM@OMN<I<LJH<HFLGM<MCLIOO;

VLW ��)"8 �;8 
$)8 � ;8 	�)8 � ; 7 �#*08 � ; HFGH8 D��$'0-  �)�' 4.$. *! 	GI ./   ' #*/<! *- "$)" �$ ! *-  �- '$ - ��(�" D8 �$).#0

�  �#0'$@	 �/�� - �/( )/�*!�� /�'.8�1 *';�IM8�)*;�O8�++;�GHH<GHJ;

�����0/ *(�/$��'' 4�" ) - �/  ��*)�HFHG<FK<HF�FL:IM:GO

�-/$�' �0- ':�#//+.:@@+*+0+.;0'$ " ;� @ .�! *-(HG@$)� 3;+#+=$�SIOMH

+0�'$.# ��� 4��
$6" �
$�- �-4�$)��+ )�� �� ..�0)� -�/# �/  -(.��)���*)�$/$*).�*!�/# �� �<� ��
$� ). 

T#//+.:@@�- �/$ 1 �*((*).;*- "@'$� ). .@� 4@J;FU
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